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Abstract of DE1 9739886 

The valve plug is preferably solenoid-operated, while the main body accommodates a housing 
supporting the valve seat in a thin-walled sleeve. The sleeve is a close fit in the valve opening of the 
main body, so as to form a sealed joint between them. The joint can be formed by a chamfered or 
parallel end portion of the sleeve which extends into a taper or parallel bore in the opening in the main 
body. 
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Die folgenden Angaben sind den vom Anmelder eingereichten Unterlagen entnommen 

Ventilbaugruppe 

Die Erfindung betrifft eine Ventilbaugruppe, bestehend 
aus einem Ventilgehause (7), einem im Ventilgehause (7) 
beweglichen Ventilschliefcglied (11), einer vorzugsweise 
ais Magnetantrieb ausgefuhrten Betatigungseinrichtung 
(12) fur das Ventilschliefcglied (11) sowie einen eine Ven- 
tilaufnahmeoffnung (2) aufweisenden Ventilaufnahme- 
korper (3), in dem das Ventilgehause (7) eingesetzt ist, 
wobei das Ventilgehause (7) mit einer dunnwandigen Hul- 
se (1) versehen ist, die zumindest einen mit dem Ventil- 
schliefcglied (11) korrespondierenden Ventilsitzkorper (5) 
tragt. Die diinnwandige Hulse (1) ist im Aufcendurchmes- 
ser an die Ventilaufnahmeoffnung (2) fur das Ventil spiel- 
frei angepaRt, so daft eine Abdichtung zwischen der Hul- 
se (1) und dem Ventilaufnahmekorper (3) hergestellt ist. 
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Besehreibung 

Die Erftndung betrifft eine Ventiibaugruppe, insbeson- 
rtere fur hydraulische Kraftfahrzeugbremsanlagen, nach 
dem Oberbegriff des Patentanspruchs I. 5 

Aus der US 5,460,437 ist bereits eine derartige Ventiibau- 
gruppe bekannt geworden, bestehend aus einem Ventilge- 
hause fur ein in Grundstellung geschiossenes Elektroma- 
gnetventil, einem im Ventilgehause beweglich angeordneten 
VentilschlieBglied, einer als Magnetantrieb ausgefiihrten 10 
Betatigungseinrichtung fur das VentilschlieBglied sowie ei- 
nen eine Ventilaufnahmeoffnung aufweisenden Ventilauf- 
nahmekorper, in dem das Ventilgehause des in Grundstel- 
lung geschlossenen Elektromagnetventils eingesetzt ist. Das 
Ventilgehause weist eine dunnwandige Hiilse auf, die einen 15 
Ventilsitzkorper tragt. Zur Abdichtung der Hulse im Venti- 
laufnahmekorper ist ein Dichtring mit Abstandsscheibe not- 
wcndig. Hicrvon abgcwandt ist auBcrdcm zur Abdichtung 
des Ventils in Richtung des Magnetantriebs die Hulse mit ei- 
ner Abdichtung und Distanzscheibe versehen. 20 

Die Erfindung hat es sich deshalb zur Aufgabe gemacht, 
eine Ventiibaugruppe der angegebenen Art dahingehend zu 
verbessern, daB mit moglichst geringem baulichen als auch 
funktioneilen Auf wand ein einfach herzustellendes, klein- 
bauendes und funktionssicheres Venlil geschaflen wird, das 25 
sich durch eine besonders einfache Abdichtung der Hulse 
im Ventilaufnahmekorper auszeichnet. 

Diese Aufgabe wird erfindungsgemaB fur die Ventiibau- 
gruppe der eingangs genannten Art mit den kennzeichnen- 
den Merkmalen des Patentanspruchs 1 gelost. 30 

Weitere Merkmale, Vorteile und Anwendungsmoglich- 
keiten der Erfindung gehen im nachfoigenden aus der Be- 
schreibung mehrerer Ausfuhrungsbeispieie und auch aus 
den vom Patentanspruch 1 abhangigen Unteranspriichen 
hervor. 35 

Es zeigen: 

Fig. 1 eine erste Ausfuhrungsform des Erfindungsgegen- 
standes fiir ein im Langsschnitt gezeigtes, in der Grundstel- 
lung geoffnetes Elektromagnetventil, 

Fig. 2 eine Abwandlung des aus Fig. 1 bekannten Gegen- 40 
standes im Bereich des Ventiigehauses und der Hulse, 

Fig. 3 ein in der Grundstellung geschiossenes Elektroma- 
gnetventil, das sich gegeniiber den vorstehenden Ausfuh- 
rungsbeispielen durch eine besonders einfache Gestaltung 
der Hulse auszeichnet, 45 

Fig. 4 zeigt bezugnehmend auf Fig. 3 eine weitere verein- 
fachte Ausfuhrungsform des Elektromagnetventils, 

Fig. 5 zeigt alternativ zu den vorangegangenen Elektro- 
magnetventilen nach Fig. 3 und 4 eine einteilige Hiilse zur 
Fiihrung des Magnetantriebs. 50 

Die Fig. 1 zeigt in erheblich vergroBerter Darstellung eine 
Ventiibaugruppe, bestehend aus einem in einen Ventilauf- 
nahmekorper 3 eingesetztes Elektromagnetventil, dessen 
Ventilgehause 7 ein beweglich angeordnetes VentilschlieB- 
glied 11 aufnimmt, das mit einer als Magnetantrieb ausge- 55 
fuhrten Betatigungseinrichtung 12 verbunden ist. Der im 
wesentlichen blockformig gestaltete Ventilaufnahmekorper 
3 weist eine gestufte Ventilaufnahmeoffnung 2 auf, in die 
sich das Ventilgehause 7 mit einer diinnwandigen Hulse 1 
erstreckt, die den mit dem VentilschlieBglied 11 korrespon- 60 
dierenden Ventilsitzkorper 5 tragt. ErfindungsgemaB ist vor- 
gesehen, daB der Endbereich der diinnwandigen Hiilse 1 im 
Durchmesser an die nach innen verkleinerte Ventilaufnah- 
meoffnung 2 moglichst mit einer leichten radialen PreBpas- 
sung spiclfrci angcpaBt ist, so daB cine Abdichtung zwi- 65 
schen der Hiilse 1 und dem Ventilaufnahmekorper 3 auf ver- 
bliiffend einfache Weise zustande kommt, womit bisher ge- 
brauchliche Dichtringe oder dergleichen in der Ventilauf- 
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nahmedffnung 2 entfalien konnen. Die Ausgestaltung des 
Erfindungsgegenstandes sieht vor, daB die Abdichtung der 
Hulse 1 mittels eines konisch ange fasten oder zylinderfor- 
tnig ausgebildeten Endahschnitts in der Ventilaufnahmeoff- 
nung 2 zustande kommt. Vorteilhafterweise ist die Hiilse 1 
als Stufenhtilse ausgefiihrt, die in ihrem erweiterten Innen- 
bereich an der Stufe 4 den Ventilsitzkorper 5 tragt. Dariiber 
hinaus wird zweckmaBigerweise vorgeschlagen, auch even- 
tuell erforderliche Filterelemente 6 im Bereich der Stufe 4 
und an dem sich anschlieBenden erweiterten Abschnitt der 
Hiilse 1 zu halten. Im vorliegenden Ausfiihrungsbeispiel be- 
trifft dies u. a. ein als Ring filter ausgefiihrtes Filterelement 
6, das sowohl am AuBenumfang der Hiilse 1 im Bereich der 
Stufe 4 als auch am verkleinerten AuBendurchmesser der 
Hiilse 1 vorzugsweise reibschiiissig gehalten ist. Eine be- 
sonders geschickte, klein und einfach bauende Einbettung 
eines Plattenruckschlag ventils 13 ergibt sich zwischen dem 
Ventilsitzkorper 5 und einem als Plattcnfiltcr ausgefuhrten 
weiteren Filterelement 6', das ebenso wie der Ventilsitzkor- 
per 5 abbildungsgemaB von unten mit dem Plattenruck- 
schlag ventil 13 in den erweiterten Bereich der Hulse 1 ein- 
geschoben ist und an der Unterseite des Ventilsitzkorpers 5 
abschnitts weise anliegt. Urn auch den auf das Ventilgehause 
7 gerichteten Abschnitt der diinnwandigen Hiilse 1 am Ven- 
tilgehause 7 zu fixieren, ist die dunnwandige Hulse 1 im Au- 
Bendurchmesser an die Offnung 8 des Ventiigehauses 7 an- 
gepaBt und dort eingepreBt. Dadurch, daB die OfFnung 8 als 
Stufenbohrung ausgebildet ist, bildet diese eine axiale An- 
schlagflache des Ventiigehauses 7 fur die Hiilse 1, so daB 
beim Einpressen der Hiilse 1 in die Ventilaufnahmeoffnung 
2 die entstehende Reibkraft iiber die dunnwandige Hiilse 1 
in das relativ steif und dickwandig gestaltete Ventilgehause 
7 eingeleitet unddamit vom Venulgehause 7 aufgenommen 
werden kann. Im vorliegenden Ausfiihrungsbeispiel stiitzt 
sich eine das VentilschlieBglied 1 in Offenstellung haitende 
Ruckstellfeder 14 an einer Ringflache der Hiilse 1 ab, womit 
die Hiilse 1 einen Federanschlag bildet und bei Bedarf durch 
eine entsprechend klein tolerierte Durchgangsoffnung fur 
den StoBel des VentilschlieBgliedes 11 eine zusatzliche Zen- 
trierung und damit Fuhrungsfunktion des VentilschlieBglie- 
des 11 gegeniiber dem Ventilsitzkorper 5 ubernimmt. Der 
Ventilsitzkorper 5 ist abbildungsgemaB als Ventilscheibe 
sehr flachbauend, so daB sich problemlos zusammen mit 
dem abbildungsgemaBen Filterelement 6* eine kurze Bau- 
lange bzw. Bauhohe der Hiilse 1 und damit des Elektroma- 
gnetventils ergibt. Bei der vorgestellten Konstruktion ist es 
damit moglich, die Hiilse 1 als eigenstandig handhabbare 
Baugruppe zu betrachten, die nach freier Wahl sowohl die 
Filterelemente 6, 6', den Ventilsitzkorper 5 als auch das Plat- 
tenruckschlagventil 13 vereinigen kann und somit als vor- 
montierte Baugruppe lediglich mit dem massiv ausgebilde- 
ten, beispielsweise aus Automatenstahl hergestellten Ventil- 
gehause 7 mittels PreBsitz in der Offnung 8 zu verbinden ist. 
Das Ventilgehause 7 wird sodann in die Ventilaufnahmeoff- 
nung 2 eingepreBt, worin der entweder zylindrisch oder ko- 
nisch ausgebildete Endabschnitt der Hulse 1 als PreBsitz ab- 
dichtet. Es soil hierbei nicht unerwahnt bleiben, daB durch 
den dichten PreBsitz des VentilschlieBkorpers 5 auf etwa der 
halben Lange der Hulse 1 die Formstabilitat der gestuften 
Hiilse 1 nicht nachteilig beeintrachtigt wird, sondern sich 
eher giinstig auswirkt, besonders im Hinblick auf die den 
Querschnitt der Hiilse 1 schwachenden Querbohrungen 14. 
Die Querbohrungen 14 sind fiir die hydraulische Verbin- 
dung des im Bereich des Ringfilters liegenden Druckmittel- 
raums 17 mit dem sich im offenen Endbc-rcich der Hulse 1 
anschlieBenden Druckmitteiraum 17 iiber den Ventilsitzkor- 
per 5 mit dem Platten filter notwendig. 

AuBerhalb des Ventiigehauses 7 befindet sich an dessen 
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zylindrischen Schaft gleichfalls cine domartige, im Endbe- 
reich geschlossene Hiilse 18, die vorzugsweise mitiels La- 
serstrahlschweiBung druckmiiteldicht das Ventilgehause 7 
verschlieBt, wobei innerhalb der domformig geschlossenen 
Hulse 18 der Magnetanker 16 und auBerhalb dazu die Ven- 
tilspule der Betatigungseinrichtung 12 angeordnet sind. 

Die Fig. 2 zeigt abweichend von Fig. 1 das in der Grund- 
steLiung geoffnete Elektromagnetventii mit einem Topffliter 
innerhalb der Hiilse 1, wobei nunmehr im Bereich der Off- 
nung 8 auf die Anschlagflache fur die Ruckstellfeder 14 und 
die hierdurch mogliche Zentrierfunktion fur den Ventilsto- 
Bel verzichlet wurde. Femer weist das Ventilgehause 7 eine 
separat ausgebildete MagnetschluBscheibe 15 auf, die mil 
der Ventilspule 19 und deni Jochring 20 eine vormontierte 
Einheit bildet. Hinsichtlich der weiteren aus Fig. 2 ersichtli- 
chen Einzelheiten wird auf die zum Gegenstand nach Fig. 1 
vorgebrachten Merkmalserlauterungen verwiesen. 

Die Fig. 3 zcigt abweichend von den vorangegangenen 
beiden Ausfuhrungsbeispielen ein in der Grundstellung ge- 
schlossenes Elektromagnetventii, dessen Hiilse 1 iiber den 
in den vorangegangenen Figuren dargestellten prinzipiellen 
Aufbau hinaus den Magnetanker 16 am Innenumfang ab- 
schnittsweise fuhrt, so daB eine prazise Zentrierung des am 
Magnetanker 16 angebrachten VentilschlieBgliedes 11 ge- 
genuber deui Ventiisitzkorper 5 zustande koiiunl, der sich 
im Bereich der Stufe 4 abstiitzt. Sowohl der Ventiisitzkorper 
5 als auch der Magnetanker 16 sind somit als vormontierte 
Einheit der Hulse 1 zu betrachten, wozu der Ventiisitzkorper 
5 und der Magnetanker 16 abbildungsgemaB von oben in die 
mit dem Ventilgehause 7 verbundene Hulse 1 eingefiihrt 
werden. Der sich an dem Ventiisitzkorper 5 abbildungsge- 
maB nach unten erstreckende Endabschnitt der Hiilse 1 ist 
dementsprechetid ab der Stufe 4 verjungt und greift gewis- 
sermaBen schneidenformig in die abgestufte Aufnahmeoff- 
nung 2 dichtend ein. Die gezeigte Ausfiihrungsform nach 
Fig. 3 weist abweichend von den voranbeschriebenen Aus- 
fuhrungsbeispielen als weitere Besonderheit eine Befesti- 
gung einer weiteren Hulse 18 im Ventilgehause 7 auf, die 
mittels einer AuBenverstemmung des Ventilgehausemateri- 
als gehalten wird. Die weitere Hulse 18 ist mittels eines als 
Magnetkern wirksamen VerschluBteils 10 nach auBen ver- 
schlossen und damit abgedichtet. Dies geschieht nach voll- 
zogener Hubeinstellung mittels LaserstrahlschweiBung an 
der Hulse 18. 

Das Elektromagnetventii nach Fig. 4 weist von dem Ge- 
genstand nach Fig. 3 abweichend die voran beschriebene 
Hulse 18 als einteiliges und damit homogenes Bestandteil 
des Ventilgehauses 7 auf, das ebenso mit dem VerschluB- 
stuck 10 verschweiBt ist. Die ubrigen Teile des in Fig. 4 
skizzierten Ventils entsprechen somit weitgehend den zum 
Elektromagnetventii nach Fig. 3 erlauterten Einzelheiten. 

Eine weitere Ausgestaltungsmbglichkeit zur Realisierung 
eines einfachen, kostengiinstig und dennoch funktionssicher 
aufgebauten Ventils geht aus Fig. 5 hervor. Das hierin be- 
schriebene Elektromagnetventii unterscheidet sich von dem 
bereits beschriebenen, in Grundstellung geschlossenen 
Elektromagnetventii nach Fig. 3 und 4 durch eine einteilige, 
gestufte Hulse 1, die an ihrer Anlageflache mit dem Ventil- 
gehause 7 verschweiBt ist. Der abbildungsgemaBe untere 
Hulsenbereich ist wie bei alien vorangegangenen Ausfuh- 
rungsbeispielen stufenrormig gestaltet, urn zumindest einen 
Ventiisitzkorper 5 im Innenraum aufzunehmen, wobei der 
unterhalb des Ventilsitzkorpers 5 gelegene Endabschnitt der 
Hiilse 1 wiederum eine unmittelbare metallische Abdich- 
tung in der gestuften AufnahmcofYnung 2 bildct. Die eintei- 
lige Hulse 1 weist im mittleren Bereich ihrer Lange einen 
gefalteten Bund 9 auf, der als Anschlagflache fur das ring- 
formige Filterelement 6 vorgesehen ist, wobei der Bund 9 


mit seiner vom Filterelement 6 abgewandten Anschlagfla- 
che am Ventilgehause 7 anliegt und dort vorzugsweise mit- 
tels einer SchweiBnaht oder einem Dichtring flussigkeits- 
dicht befestigt ist . Hierdurch ergibt sich durch die Verwen- 
5 dung einer einteiligen Hulse 1 eine prazise Fuhrung des Ma- 
gnetankers 16 uber den gesamten Arbeitshub. Die Hulse 1 
laBt sich hierbei verhaltnismaBig einfach mit einem einzigen 
Werkzeug prazise herstellen. 

Es ist jedoch auch eine zweiteilige konzentrische Hulsen- 
10 kombination denkbar. Hierbei ware eine konzentrisch zur 
ersten Hulse 1 angeordnete weitere Hulse erforderlich, die 
gleichfalls wie die erste Hiilse 1 zur Fuhrung des Magnetan- 
kers 16 einen gleichbleibenden Innendurchmesser aufwei- 
sen wurde, an den der AuBendurchmesser des VerschluBteils 
15 10 angepaBt ist. Die miteinander korrespondierenden und 
mit einer SchweiBnaht am Ventilgehause 7 miteinander ver- 
bundenen Endabschnitte der beiden Hulsen wurden sodann 
zuglcich cine Anschlagsflachc fiir einen Ringflltcr bilden, 
der auf die erste Hulse 1 aufgeschoben ware. 
20 Die in den Fig. 1 bis 5 dargestellten Anordnungs- und Be- 
festigungsmoglichkeiten des Ventilgehauses 7 als auch der 
Abdichtung der erfindungsgemaBen Hulse 1 im Ventilauf- 
nahmekorper 3 setzen voraus, daB der Werkstoff des Vend- 
laufnahmekorpers 3 aus einem weicheren Material besteht 
25 als der Werkstoff des Ventilgehauses 7. Hierzu eignel sich 
beispielsweise die Verwendung einer Leichtmetallegierung 
fur den Ventilaufnahmekorper 3 und die Herstellung des 
Ventilgehauses 7 aus Stahl, beispielsweise Automatenstahl. 
Mit der anhand der funf Ausfuhrungsbeispiele dargestell- 
30 ten Erfindung ist es nunmehr moglich, kleinere und leichtere 
Ventile zu realisieren, die sich im besonderen durch die 
Dunnwandigkeit einer Hulse 1 im unteren Ventilbereich 
auszeichnen. Diese Hulse 1 dient somit gewissermaBen als 
Ventilgehause, um wie beispielsweise in den Fig. 1 und 2 
35 gezeigt^ zumindest den Ventiisitzkorper 5 aufzunehmen und 
zu zentrieren und gemaB den Fig. 3 bis 5 zusatzlich auch den 
Magnetanker 16 gegeniiber dem Ventiisitzkorper 5 zu zen- 
trieren und zu fuhren. Hierzu stellt die Ausfuhrungsform 
nach Fig. 5 eine Erweiterung der Hulse 1 in Form einer ein- 
40 teiligen und gestuft als auch gefaltet ausgefuhrten Hulse 1 
dar. Von besonderer Bedeutung fiir alle Ausfuhrungsbei- 
spiele ist hierbei die erfindungsgemaBe Abdichtung der 
Hulse 1 innerhalb der Ventilaufnahmeoffnung 2 nach der 
Ventilmontage im Ventilaufnahmekorper 3 unter Verzicht 
45 besonderer Dichtelemente. Hierzu werden erfindungsgemaB 
zwei verschiedene Ausfiihrungsformen dargestellt, wobei 
die erste Ausfuhrungsform eine konische Bohrung bzw. ko- 
nische, wenn nicht gar schneidenformige, jedoch moglichst 
gratfreien Zuspitzung bzw. Anfasung der Hulse 1 im Endbe- 
50 reich voraussetzt, oder alternativ dazu im zweiten Vorschlag 
die Hulse 1 als auch die Aufnahmeoffnung 2 in ihrer Boh- 
rung zylindrisch gestaltet sind. Im Ergebnis fuhren diese 
vorgeschlagenen Verbesserungen zwangslaufig zu einer Re- 
duzierung der bisher notwendigen Ventiiteile, so daB sich 
55 bei geringstem Herstellaufwand bauhche und damit kosten- 
maBige Vorteile erzielen lassen. 


Bezugszeichenliste 
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1 Hulse 

2 Ventilaufnahmebohrung 

3 Ventilaufnahmekorper 

4 Stufe 

5 Ventiisitzkorper 
6' Filterelement 

7 Ventilgehause 

8 Offnung 

9 Bund 
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10 VerschluBteil 

11 VentilschlicBgiied 

12 Bctatigungseinrichtung 

13 Riickschlagventil 

14 Ruckstellfeder 

15 MagnelschluBscheibc 

16 Magnetankcr 

17 Druckmittelraum 

18 Hulse 

19 Ventilspule 

20 Jochring 


10 


bildei ist. 


Hierzu 5 Seile(n) Zeichnungen 


Patentanspriiche 

1. Ventilbaugruppe, insbesondere fiir hydraulische 15 
Kraftfahrzeugbremsanlagen, bestehend aus einem Ven- 
tilgehause, einem im Ventilgehause beweglichen Ven- 
tilschlicBgiied, cincr vorzugsweisc als Magnctantricb 
ausgefuhrten Betatigungseinrichtung fiir das Ventil- 
schlieBglied sowie einen eine Ventilaufnahmeoffnung 20 
aufweisenden Ventilaufnahmekorper, in dem das Ven- 
tilgehause eingesetzt ist, wobei das Ventilgehause mit 
einer diinnwandigen Hulse versehen ist, die zumindest 
einen mit dem VentilschlicBgiied korrespondierenden 
Venlilsilzkorper tragt, dadurch gekennzeichnet, daB 25 
die dunnwandige Hiilse (1) im AuBendurchmesser an 
die Ventilaufnahmeoffnung (2) fiir das Ventil spielfrei 
angepaBt ist, so daB eine Abdichtung zwischen der 
Hulse (1) und dem Ventilaufnahmekorper (3) herge- 
stellt ist. 30 

2. Ventilbaugruppe nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Abdichtung an einem der Ventilauf- 
nahmeoffnung (2) zugewandten, konisch angefasten 
oder zylindrischen Endbereich der Hiilse (1) besteht, 
der sich in einen konisch angefasten oder zylindrischen 35 
Abschnitt der Ventilaufnahmeoffnung (2) erstreckt. 

3. Ventilbaugruppe nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Hiilse (1) als Stufenhiilse ausgefuhrt 
ist, die ini Bereich der Stufe (4) den Ventilsitzkorper 
(5) tragt. 40 

4. Ventilbaugruppe nach Anspruch 3, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB femer im Bereich der Stufe (4) ein Filter- 
element (5) gehalten ist. 

5. Ventilbaugruppe nach Anspruch 3, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB femer im Bereich der Stufe (4) dem Ven- 45 
tilsitzkorper (5) ein Ruckschlag ventil (13) zugeordnet 
ist. 

6. Ventilbaugruppe nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die dunnwandige Hulse (1) im AuBen- 
durchmesser an eine Offnung (8) des Ventilgehause (7) 50 
derart angepaBt ist, daB eine Befestigung zwischen der 
Hiilse (1) und des Ventilgehauses (7) zustande kommt. 

7. Ventilbaugruppe nach Anspruch 6, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Offnung (8) als Stufenbohrung ausge- 
bildet ist. 55 

8. Ventilbaugruppe nach Anspruch 1 , dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die dunnwandige Hiilse (1) einteilig aus- 
gefuhrt ist und einen Bund (9) aufweist, der mit dem 
dickwandigen Ventilgehause (7) kraftschliissig verbun- 
den ist, wobei sich die Hiilse (1) durch das Ventilge- 60 
hause (7) bis zu einem VerschluBteil (10) erstreckt, das 
an/oder in der weiteren Hiilse (9) form- und/oder kraft- 
schliissig befestigt ist. 

9. Ventilbaugruppe nach Anspruch 1 , dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das Ventilgehause (7) zur Aufnahmc hy- 65 
draulischer Krafte als auch zur Einleitung von mecha- 
nischen Halte- und/oder EinpreGkraften in den Venti- 
laufnahmekorper (3) als dickwandiges Drehteil ausge- 
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